
GSPublisherVersion 0.6.98.98

RAPPORTO GRAFICO

REVISIONEPROGRESSIVOARGOMENTOELABORATO

REVISIONE

0

1

2

3

4

NOTE DI REVISIONE DATA REDATTO VERIFICATO APPROVATO

Proprietà e diritti del presente documento sono riservati - La riproduzione è vietata
Ownership and copyright are reserved - Reproduction is strictly forbidden

TIMBRI E FIRME

Dicembre 2022  Progetto Definitivo

RUP

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesco PATRUNO

PROGETTISTI

Arch. Francesco GIANFERRINI

Arch. Francesco VITAGLIANO

Città di Trani
Medaglia d'argento al merito civile

Provincia Barletta-Andria-Trani
AREA IV - URBANISTICA DEMANIO AMBIENTALE

Ing. Pierluigi TALARICO

Ing. Elisabetta Viviana CRACA

C
O

M
P

L
E

T
A

M
E

N
T

O
 D

E
L

 R
E

C
U

P
E

R
O

 E
D

IL
IZ

IO
 D

E
L

L
'IM

M
O

B
IL

E
 

P
U

B
B

L
IC

O
 G

IA
' M

A
C

E
L

L
O

 C
O

M
U

N
A

L
E

, 
P

E
R

 R
E

A
L

IZ
Z

A
R

E
 

A
L

L
O

G
G

I 
D

I 
C

O
H

O
U

S
IN

G
 I

N
 V

IA
 R

O
M

IT
O

 
C

U
P

: 
C

7
7

H
2

1
0

0
0

3
1

0
0

0
1

 

0

AA

BB

1
1

2
2

3
3

4
4

6
6

7
7

8
8

0
0

5
5

25 725 25 768 30 250 30 293 25 425 25 375 2625 748 30 460 30 666 25 575 25 625 25

168
25

593
25

46
0,00 0,00 0,00

PIL-1005
 HEA  260

PIL-1014
 HEA  260

PIL-1013
 HEA  260

PIL-1066
 HEA  260

PIL-1068
 HEA  260

PIL-1011
 HEA  260

PIL-1003
 HEA  260

PIL-1033
 HEA  260

PIL-1031
 HEA  260

PIL-1032
 HEA  260

PIL-1009
 HEA  260

PIL-1008
 HEA  260

PIL-1038
 HEA  260

PIL-1042
 HEA  260

PIL-1036
 HEA  260

PIL-1044
 HEA  260

PIL-1045
 HEA  260

PIL-1034
 HEA  260

1

2

3

4

5

6

7

8

9 10 11 12 13

14

15

16

17

SOTTOSOPRA

17A x 19
16P x 25

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

SOTTO

SOPRA

17A x 19
16P x 26

AA

BB

1
1

2
2

3
3

4
4

6
6

7
7

8
8

0
0

5
5

17383174331729730250307721773317

15
157

17
189

17
189

17
190

17

176331758317670304603075217

+330 +330 +330

TR
V-1038 IPE  360

TR
V-1037 IPE  360

TR
V-1032 IPE  360

TR
V-1056 IPE  360

TR
V-1066 IPE  360

TR
V-1065 IPE  360

TR
V-1059 IPE  360

TR
V-1079 IPE  300

TR
V-1035 IPE  360

TR
V-1084 IPE  300

TR
V-1008 IPE  300

TR
V-1076 IPE  300

TR
V-1077 IPE  300

TRV-1067 IPE  360

TRV-1061 IPE  360

TRV-1048 IPE  360

TRV-1060 IPE  360 TRV-1071 IPE  360

TRV-1054 IPE  360

TRV-1051 IPE  360

TRV-1072 IPE  360

TRV-1082 IPE  300

TRV-1068 IPE  360

TRV-1053 IPE  360

TRV-1050 IPE  360

TRV-1069 IPE  360

TRV-1081 IPE  300

TRV-1052 IPE  360

TRV-1049 IPE  360

TRV-1062 IPE  360

TRV-1063 IPE  360

TRV-1080 IPE  300

TRV-1024 IPE  360

TRV-1016 IPE  360

TRV-1002 IPE  300

TRV-1014 IPE  360 TRV-1013 IPE  360

TRV-1023 IPE  360

TRV-1021 IPE  360

TRV-1017 IPE  360

TRV-1001 IPE  300

TRV-1019 IPE  360

TRV-1030 IPE  360

TRV-1027 IPE  360

TRV-1018 IPE  360

TRV-1006 IPE  300

TRV-1046 IPE  360

TRV-1026 IPE  360

TRV-1029 IPE  360

TRV-1047 IPE  360 TRV-1041 IPE  360

TRV-1028 IPE  360

TRV-1025 IPE  360

TRV-1040 IPE  360

TRV-1007 IPE  300TRV-1083 IPE  300 TRV-1005 IPE  300

PIL-1015
HEA  260

PIL-1016
HEA  260

PIL-1065
HEA  260

PIL-1017
HEA  260

PIL-1018
HEA  260

PIL-1019
HEA  260

PIL-1020
HEA  260

PIL-1064
HEA  260

PIL-1021
HEA  260

PIL-1022
HEA  260

PIL-1023
HEA  260

PIL-1024
HEA  260

PIL-1025
HEA  260

PIL-1026
HEA  260

PIL-1027
HEA  260

PIL-1028
HEA  260

PIL-1029
HEA  260

PIL-1030
HEA  260

TR
V-1012 IPE  360

TR
V-1004 IPE  300

TR
V-1039 IPE  360

TR
V-1044 IPE  360

TR
V-1020 IPE  360

TR
V-1033 IPE  360

TR
V-1003 IPE  300

TR
V-1011 IPE  360

TR
V-1043 IPE  360

TR
V-1010 IPE  360

TR
V-1009 IPE  300

TR
V-1042 IPE  360

TR
V-1015 IPE  360

TR
V-1070 IPE  360

TR
V-1031 IPE  360

TR
V-1055 IPE  360

TR
V-1073 IPE  360

TR
V-1058 IPE  360

TR
V-1074 IPE  360

TR
V-1078 IPE  300

TR
V-1057 IPE  360

TR
V-1075 IPE  360

TR
V-1064 IPE  360

TR
V-0123 IPE  300

TR
V-0122 IPE  300

ARMATURA SOLETTA
 INF/SUPø10/20

ARMATURA SOLETTA
 INF/SUPø10/20

1

2

3

4

5

6

7

8

9 10 11 12 13

14

15

16

17

SOTTOSOPRA

17A x 19
16P x 25

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

SOTTO

SOPRA

17A x 19
16P x 26

1

2

3

4

5

6

7

8

9 10 11 12 13

14

15

16

17

SOTTOSOPRA

17A x 19
16P x 25

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

SOTTO

SOPRA

17A x 19
16P x 26

AA

BB

1
1

2
2

3
3

4
4

6
6

7
7

8
8

0
0

5
5

17383174331729730250307721773317

15
157

17
189

17
189

17
190

17

176331758317670304603075217

+660 +660 +660

TRV-2085 IPE  360 TRV-2086 IPE  360 TRV-2087 IPE  360

TRV-2088 IPE  360 TRV-2089 IPE  360 TRV-2090 IPE  360

TRV-2091 IPE  360

TRV-2095 IPE  360

TRV-2096 IPE  360

TRV-2098 IPE  360

TRV-2101 IPE  360 TRV-2102 IPE  360 TRV-2103 IPE  360

TRV-2104 IPE  360 TRV-2105 IPE  360 TRV-2106 IPE  360

TRV-2107 IPE  360 TRV-2108 IPE  360

TRV-2109 IPE  360 TRV-2110 IPE  360

TRV-2112 IPE  360

TRV-2113 IPE  360TRV-2114 IPE  360TRV-2115 IPE  360

TRV-2117 IPE  360 TRV-2118 IPE  360

TRV-2128 IPE  300TRV-2129 IPE  300 TRV-2130 IPE  300TRV-2133 IPE  300 TRV-2134 IPE  300TRV-2135 IPE  300TRV-2136 IPE  300TRV-2137 IPE  300 TRV-2138 IPE  300

TRV-2139 IPE  360

TRV-2141 IPE  360

TRV-2142 IPE  360

TRV-2151 IPE  360

TRV-2152 IPE  360

TRV-2157 IPE  360TRV-2158 IPE  360 TRV-2167 IPE  360

TRV-2168 IPE  360TRV-2169 IPE  360

PIL-1046
HEA  260

PIL-1047
HEA  260

PIL-1048
HEA  260

PIL-1049
HEA  260

PIL-1050
HEA  260

PIL-1051
HEA  260

PIL-1052
HEA  260

PIL-1053
HEA  260

PIL-1054
HEA  260

PIL-1055
HEA  260

PIL-1063
HEA  260

PIL-1056
HEA  260

PIL-1057
HEA  260

PIL-1058
HEA  260

PIL-1062
HEA  260

PIL-1059
HEA  260

PIL-1060
HEA  260

PIL-1061
HEA  260

TR
V-2093 IPE  360

TR
V-2094 IPE  360

TR
V-2097 IPE  360

TR
V-2099 IPE  360

TR
V-2100 IPE  360

TR
V-2111 IPE  360

TR
V-2116 IPE  360

TR
V-2119 IPE  360

TR
V-2120 IPE  360

TR
V-2121 IPE  360

TR
V-2124 IPE  300

TR
V-2127 IPE  300

TR
V-2131 IPE  300

TR
V-2132 IPE  300

TR
V-2140 IPE  360

TR
V-2143 IPE  300

TR
V-2144 IPE  300

TR
V-2145 IPE  300

TR
V-2153 IPE  360

TR
V-2154 IPE  360

TR
V-2155 IPE  360

TR
V-2159 IPE  360

TR
V-2161 IPE  360

TR
V-2162 IPE  360

TR
V-2163 IPE  360

TR
V-2165 IPE  360

TR
V-2166 IPE  360

TR
V-2170 IPE  300

TR
V-2160 IPE  360

TR
V-2156 IPE  360

TR
V-2148 IPE  300

TR
V-2092 IPE  360

TR
V-1034 IPE  360

TR
V-1036 IPE  360

TR
V-1045 IPE  360

TR
V-2164 IPE  360

TR
V-2149 IPE  300

TR
V-2150 IPE  300

TR
V-2125 IPE  300

TR
V-2126 IPE  300

ARMATURA SOLETTA
 INF/SUPø10/20

ARMATURA SOLETTA
 INF/SUPø10/20

AA

BB

1
1

2
2

3
3

4
4

6
6

7
7

8
8

0
0

5
5

776 520 1 418 2 076 310 1 172

182
634

+660

+968

+660

+968

+660

ARMATURA SOLETTA 
COPERTURA SCALE

 INF/SUPø10/20

ARMATURA SOLETTA 
COPERTURA SCALE

 INF/SUPø10/20

AA

BB

1
1

2
2

3
3

4
4

6
6

7
7

8
8

0
0

5
5

750 781 30 250 30 306 450 400761 30 460 30 679 600 650

181
618

59

-0.50

-0.50

SOL--1001 SOL--1001 SOL--1001
ARMATURA 

INFERIORE E 
SUPERIORE 

ø12/20

ARMATURA 
INFERIORE E 
SUPERIORE 

ø12/20

ARMATURA 
INFERIORE E 
SUPERIORE 

ø12/20

SPECIFICHE PER IL CALCESTRUZZO

NOTE E PRESCRIZIONI SUI MATERIALI:

ACCIAIO PER C.A. IN BARRE AD ADERENZA MIGLIORATA

PRESCRIZIONI PER LA PIEGATURA DELLE BARRE
a

r
D =

- PRIMA DELL'ESECUZIONE DEGLI SCAVI SI 
RACCOMANDA LA VERIFICA DELLE QUOTE E DELLE 
INTERFERENZE DA PARTE DELL'IMPRESA
- IL CALCESTRUZZO DOVRA' ESSERE PRODOTTO 
UTILIZZANDO AGGREGATI DI DIAMETRO MASSIMO 
PARI A 32 mm. DOVRA' INOLTRE AVERE UNA CLASSE 
DI CLORURI CL. = 0.4
- TUTTE LE VARIAZIONI APPORTATE DIRETTAMENTE 
IN CANTIERE VANNO VERIFICATE ED APPROVATE 
DALLA D.L.
IL CONTROLLO DELLA LUNGHEZZA DELLE BARRE DI 
ARMATURA E DELLE QUOTE
VERRA' EFFETTUATO DALLA DITTA APPALTATRICE IN 
ACCORDO CON LA D.L.
- TUTTE LE PARTI A VISTA DEL CALCESTRUZZO 
DEVONO ESSERE SMUSSATE
- E' VIETATA QUALUNQUE AGGIUNTA DI ACQUA AL 
CALCESTRUZZO IN CANTIERE PRIMA DI OGNI GETTO 
AVVISARE LA DIREZIONE LAVORI AUTORIZZATO 
DALLA DIREZIONE LAVORI STRUTTURALE
- IN FASE DI STAGIONATURA DEI GETTI IMPEDIRE IL 
DILAVAMENTO SUPERFICIALE DEI GETTI PER PIOGGIA 
O RUSCELLAMENTO DI ACQUA
- IN FASE DI STAGIONATURA DEI GETTI CON 
TEMPERATURE AMBIENTALI ELEVATE (PERIODI ESTIVI) 
O IN PRESENZA DI FORTE IRRAGGIAMENTO SOLARE O 
DI VENTO, PROCEDERE A BAGNATURA DELLE 
SUPERFICI DI GETTO PER COME SARA' INDICATO 
DALLA D.L.
- LA SUPERFICIE DEL BASAMENTO DOVRA' ESSERE 
PERFETTAMENTE LISCIA E NON DOVRA' PRESENTARE 
ASPERITA' LOCALIZZATE CON TOLLERANZA MASSIMA 
TOTALE AMMESSA DI +/- 1 cm E GRADIENTE DI 
TOLLERANZA PLANARE MASSIMA 1:1000

6 ÿ    per    ÿ

11 ÿ    per    ÿ

≤16

≥16

CALCESTRUZZO PER MAGRONE .... C  8/10 SPESSORE 10 cm

PRESCRIZIONI RELATIVE ALLE STRUTTURE 
IN CEMENTO ARMATO
CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

ACCIAIO PER ARMATURE ..................................... B 450 C

COPRIFERRO MINIMO FONDAZIONI ........................ 4 cm

CALCESTRUZZO PER FONDAZIONI .. C 28/35 CLASSE S4 XC1

Descrizione

PRESCRIZIONI RELATIVE ALLE STRUTTURE METALLICHE
CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

SPECIFICHE PER LE STRUTTURE METALLICHE

NOTE E PRESCRIZIONI SUI MATERIALI:

PROFILI IN ACCIAIO S 275 J0
PIASTRE S275 J0

BULLONI NON PRECARICATI PER UNIONI A TAGLIO EN 15048-1 
(CAT. A, EN 1993-1-8):
-  VITI EN ISO 898-1 CLASSE 8.8
-  DADI EN ISO 20898-2 CLASSE 8
-  RONDELLE EN ISO 6507-1 DUREZZA 100 HV MIN
-  FORI PER UNIONI BULLONATE:

- PARI AL DIAMETRO DEL BULLONE + 1 MM SE <=20 MM
- PARI AL DIAMETRO DEL BULLONE + 2 MM SE >20 MM

LONGHERONI: EN 755-2:2013 AW 6063 T6

SP 1
PIANTE STRUTTURALI

1:100

Pianta Primo Impalcato

 Pianta Secondo Impalcato

 Pianta Copertura

 Pianta Fondazioni

 Pianta Fondazioni

- LE SALDATURE DOVRANNO AVVENIRE SECONDO PROCEDIMENTI E 
METODI
CODIFICATI NELLA UNI EN ISO 4063:2011 E SECONDO LE 
PRESCRIZIONI DI CUI AL CAPITOLO §. 11.3.4.5 DELLE NORME 
TECNICHE PER LE COSTRUZIONI 2018 (D.M. 14 GENNAIO 2008)
- SI PRESCRIVE L’ADOZIONE DI IDONEI PROVVEDIMENTI AI FINI 
DELLA   DURABILITÀ DELL’ACCIAIO. IN PARTICOLARE:
LA BULLONERIA DEV’ESSERE ZINCATA CON PROCEDIMENTO 
ELETTROLITICO SECONDO EN ISO 4042
TUTTI I PROFILATI LAMINATI, LE PIASTRE DI COLLEGAMENTO E I 
TIRAFONDI DEVONO ESSERE PROTETTI CON ZINCATURA A CALDO
LE PIASTRE DI BASE DEVONO ESSERE PROVVISTE DI ALMENO DUE 
FORI DI SFIATO, ESTERNI ALL’IMGOMBRO DELLE COLONNE, ALLO 
SCOPO DI
CONSENTIRE LA FUORIUSCITA DELL’ARIA IN ECCESSO DURANTE LA 
SIGILLATURA CON MALTA
- I PROFILATI DEVONO ESSERE OPPORTUNAMENTE SAGOMATI;
- IL CORDONE DI SALDATURA DEVE ESSERE SEMPRE CONTINUO, 
ESEGUITO CON DUE O PIÙ PASSATE A SECONDA DELLO SPESSORE;
- TUTTE LE SALDATURE, SALVO DIVERSA INDICAZIONE DEVONO 
ESSERE DEL TIPO A COMPLETA PENETRAZIONE;
-NEI GIUNTI A CROCE O A T A COMPLETA PENETRAZIONE, LO 
SPESSORE DELLA SALDATURA DEVE ESSERE PARI A 1.3 VOLTE LO 
SPESSORE DELL'ELEMENTO
SALDATO DI TESTA;
-LO SPESSORE DI GOLA, SALVO DIVERSA INDICAZIONE, DEVE 
EESERE UGUALE AL MINIMO SPESSORE DELI ELEMENTI DA 
COLLEGARE.

- L'ACCIAIO FORNITO DOVRA' ESSERE DI TIPO 
SALDABILE
- OGNI FORNITURA DOVRA' ESSERE ACCOMPAGNATA DA 
COPIA CONFORME DEL RELATIVO CERTIFICATO, EMESSO 
DAL LABORATORIO UFFICIALE INCARICATO
DEL CONTROLLO IN STABILIMENTO SPECIFICATAMENTE 
RIFERITO ALLA PARTITA CONSEGNATA

MALTE ESPANSIVA PER SIGILLATURA E ANCORAGGIO DELLE PIASTRE 
METALLICHE: CON RESISTENZA A GG ≥ 70 N/mm2 (secondo EN 12190)
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